BETRIEBSVORSCHRIFT FUR
SICHERHEITSVENTILE

SVA (804, 814)



https://www.gea.com/de/




G=A

SVA (804, 814)

Inhaltsverzeichnis
1 Ubersicht der Bauarten 4
2 Technische Kennwerte 5
2.1 Druck-/Temperatur-EiINSAZGIENZEN ...t ssse st ssse st st sssesans 6
2.2 BEEIHEDSIMEAIEN oottt bbb 6
2.3 LEISEUNGSWEITE ..ottt ettt ss b8ttt 6
3 Sicherheitshinweise 7
3.1 Allgemeine SiCherh@ItSHINWEISE ...ttt st 7
3.2 Bedingungen flr die Sichere VErWeNAUNG.......ccccomwrirnerreerieerieceieceieeseisessiseesesseesesesssenssssenesesens 7
4 Anwendung 8
5 Funktionsbeschreibung 8
6 Einbau 8
7 Wartung 8
7.1 VentileiNSatZ QUSDAUDEN........ ettt 8
7.2 PTFE-RING WECNSEIN oottt ettt 9
7.3 O-RING A WECKRSEIN 1ottt 9
T4 VentlEINSAtZ MONTIEIEN ...ttt ses sttt 9
7.5  Einstelldruck Gberprifen und KOITIQIErEN ... .ot sesseees 10
8 Transport, Lagerung und Entsorgung 10
9 Garantie 10
10 Ersatzteile 11
11 Kennzeichnung 1
12 Hinweis auf Restgefahren entsprechend Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU 12
Letzte Uberarbeitung: 01.10.2026. Anderungen vorbehalten. iii

Die aktuelle Version dieses Dokuments ist verfiigbar auf awpvalves.com/de/tools-downloads/betriebsvorschriften/



SVA (804, 814) %l-\

1 Ubersicht der Bauarten
e e e I

h2

Abmessungen in mm

DN Typ Schraubenden
d1 d2
20 804 3/4"NPT  |1"NPT 51 51 83,5 101 30
20 814 3/4"NPT 1 1/4"NPT |51 51 83,5 101 30
4

Letzte Uberarbeitung: 01.10.2026. Anderungen vorbehalten.
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1 Kappe

3 Kappendichtung (O-Ring K)
5 Einstellschraube

7 Ventilteller

9 Sitzstutzen

2 Technische Kennwerte

2 Schraubendichtung (O-Ring A)
4 Kopfdichtung

6 Druckfeder

8 Sitzdichtung (PTFE-Ring)

10 Sitzstutzen Flachdichtung

SVA (804, 814)

Werkstoffe (drucktragende Teile)

Auswahl ASME B&PV Code Section Il

Stahl

SA-105

Edelstahl

Noch nicht verfugbar

Letzte Uberarbeitung: 01.10.2026. Anderungen vorbehalten.
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2.1  Druck-/Temperatur-Einsatzgrenzen
Druck- / Temperatureinsatzgrenzen:

MAWP: max. zuldssiger Betriebsdruck
MAWT: den zuldssigen Betriebstberdriicken (PS) zugeordnete zuldssige Betriebstemperatur
PN: nominelle Druckstufe

PN DN SVA (Typ 804, 814)
MAWT [°C] -29 +50 +180
40 20 (3/4")  |MAWP [bar] 40 40 40

Zulassiger Umgebungstemperaturbereich -35 °C bis +55 °C

Druck-/Temperaturgrenzen in [psi, °F]

PN DN SVA (Typ 804, 814)
MAWT [°F] -20 300 300
580 20 (3/4")  |MAWP [psi] 580 580 580

Zulassiger Umgebungstemperaturbereich -31 °F bis +131 °F

2.2 Betriebsmedien
Die hier beschriebenen Ventile sind geeignet fiir den Betrieb mit gasférmigen Kaltemitteln nach EN 378 Teil 1, z.

B. NH3, R22, R134a, R290 (Propan), R507 oder Gemischen mit Kdltemaschinendl.

2.3 Leistungswerte

Durchfluss Luft in kg/min

Durchfluss Luft in Ib/min

804

814

Set Pressure [psi] 250 300 350 250 300 350
804
814
Durchfluss Luft in SCFM slope
Set Pressure [psi] 250 300 350 -

Druckbereiche der Druckfedern siehe Ersatzteilliste.
Einbaulage: senkrecht und waagerecht.
Leckage nach auBen: <15g Kaltemittel im Jahr, Leckage am Sitz: <5g Kaltemittel im Jahr.

Die aktuelle Version dieses Dokuments ist verfligbar auf awpvalves.com/de/tools-downloads/betriebsvorschriften/
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3 Sicherheitshinweise

3.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Gefahr durch unsachgemaBe Handhabung!

Sachschaden moglich.
» Ventile mit Transport- oder Lagerschaden nicht einbauen.

» Ventile missen frei von Achskréften, Biege- und Torsionsmomenten sein und dirfen nicht als Fixpunkte von Rohrleitun-
gen dienen.

» Bei AutogenschweiBung oder Hartlotung darf die Flamme das Ventil nicht berihren.
» Verunreinigungen vom Innenraum der Ventile fernhalten.

» Offnen oder SchlieBen der Ventile mit einer Handradgabel oder anderen hebelarmverldngernden Gegenstianden ist
nicht zulassig.

» Ventile nur bei druckloser, abgesaugter und ausreichend beliifteter Rohrleitung demontieren.

3.2 Bedingungen fiir die sichere Verwendung

» Die Sicherheitseinrichtungen missen dauerhaft leitend mit der Gesamtanlage verbunden sein; die Gesamtanlage kann
fur sich geerdet werden oder in den Potentialausgleich des Gebdudes eingebunden werden. Der Potentialausgleich ist
vom Betreiber in regelméaBigen Abstanden zu lberprifen.

» Abgange zu Sicherheitseinrichtungen sollten nicht anderen Abzweigungen gegeniber liegen.

» Sicherheitsventile gegen schadigende duBere Einflisse (z. B. Witterungseinflisse), die funktionshemmend sein kdnnen
schitzen.

» Sicherheitsventile aus unlegierten Gehaduseteilen dauerhaft gegen Korrosionsbildung schiitzen.
» Ubertragungen von Vibrationen auf das Sicherheitsventil vermeiden.

» Abblaseleitungen mussen, unter Berlicksichtigung der ortlichen Betriebsverhaltnisse, so bemessen und verlegt sein,
dass die statischen dynamischen Reaktionskrafte sowie die thermischen Beanspruchungen sicher aufgenommen wer-
den kénnen. An Sicherheitseinrichtungen, bei denen durch das Austreten eines ziindfahigen Mediums direkt oder indi-
rekt Gefahren fir die Personen oder die in der Umgebung befindlichen Ziindquellen entstehen, miissen geeignete
SchutzmaBnahmen getroffen werden (z. B. Abblasen in eine sichere Umgebung).

» Die empfohlenen ExplosionsbegrenzungsmaBnahmen bzw. die Empfehlungen fiir das Tragen der persénlichen
Schutzausriistung im Sinne der Produktsicherheitsdatenblatter zwingend beim L&sen von Verschraubungen oder Ent-
spannen der Druckfeder beachten und einhalten.

» InstandsetzungsmaBnahmen an den Sicherheitseinrichtungen dirfen ausschlieBlich nur durch den Gerétehersteller
durchgefiihrt werden.

» Ein Wechsel der Sicherheitseinrichtung darf nur im gesicherten drucklosen Zustand der Anlage und deren Leitungen
durchgefiihrt werden. Bei brennbaren Gasen wie z.B. Propan, Butan, Methan, etc,, ist hierfir funkenarmes Werkzeug zu
verwenden.

» Bei der Verwendung von Ammoniak als Kaltemittel sind besondere SicherheitsmaBBnahmen zu beachten (siehe auch Si-
cherheitsdatenblatt).

» Nach der Installation der Sicherheitsarmatur ist ein Dichtheitstest durch eine beféhigte Person durchzufiihren. Die Uber-
prifung des Ansprechdruckes ist in regelméBigen Abstanden anhand der Einstellbescheinigung vorzunehmen

Letzte Uberarbeitung: 01.10.2026. Anderungen vorbehalten.
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4 Anwendung

AWP-SVA-Sicherheitsventile sind fir den Einsatz als Abblaseventile in Kaltemittelkreislaufen von Industriekalte-
sowie Warmepumpenanlagen vorgesehen. Sie sind Sicherheitseinrichtungen zum Schutz der Kalte- bzw. War-
mepumpenanlage bzw. ihrer Bauteile vor unzuldssiger Druckbeanspruchung. Sie entsprechen den Ausriistungs-
vorschriften des ASME B&PV Code Section XIII — ,Rules for Overpressure Protection”

5 Funktionsbeschreibung

AWP-SVA-Sicherheitsventile beginnen zu 6ffnen sobald der eingestellte Ansprechdruck erreicht ist. Sie 6ffnen
innerhalb einer 10-prozentigen Drucksteigerung bis zur konstruktiven Begrenzung des Hubs. Fallt der Druck
wieder, beginnen sie zu schlieBen sobald der eingestellte Ansprechdruck erreicht ist und schlieBen innerhalb ei-
ner Druckabsenkung von 10 % unter dem Ansprechdruck vollstédndig. Ventile der Typen 814 und 804 arbeiten
abhangig vom Gegendruck (Ansprechdruck = Einstelldruck [p..] + Fremdgegendruck [p.]). Zur Gewahrleistung
der Leistung darf der Gegendruck [abs] max 25% des Abblasedruckes [abs] betragen.

6 Einbau

1. Vor Einbau Rohrleitungen und Anlagenteile saubern.
HINWEIS! Die Abweichung von der Parallelitdt bzw. Rechtwinkligkeit der AnschweiBenden bzw.
Flanschdichtflachen darf 1° nicht iiberschreiten. Anschlussflansche miissen achsengleich sein. Bautei-
le mit Transport- und Lagerschiden diirfen nicht eingebaut werden. Nach Entfernen der Rohrstopfen
kann das Bauteil eingeschweiBBt bzw. montiert werden. Die Durchflussrichtung (siehe Pfeil auf Kenn-
zeichenschild) einhalten.

2. HINWEIS! Bei Anwendung moderner SchweiB3verfahren (z. B. WIG, CO2-LichtbogenschweiBen) Venti-
le zum EinschweiBen nicht demontieren.

3. Befestigungsschrauben und -muttern tber Kreuz und gleichmaBig anziehen.

4. Beim Abblasen in die Atmosphare die Abblaserohre méglichst kurz zu halten. Sie diirfen keine scharfen
Kriimmer aufweisen. Der Biegeradius muss mindestens 3 x RA@ (RohrauBBendurchmesser) betragen.

5. Beim Fiillen der Ol- bzw. Wasservorlage darauf achten, dass kein Ol bzw. Wasser in die Sicherheitsventile
gelangt. HINWEIS! Absperreinrichtungen vor und hinter dem Sicherheitsventil sind unzulassig, ausge-
nommen Wechselventile (Ausnahmen siehe DIN 8975, Teil 7, Punkt 8).

6. Zur Demontage des Deckels / der Haube genligend Platz auf der Deckel- / Haubenseite vorsehen (ca. 50
mm).

7 Wartung

AWP Sicherheitsventile arbeiten wartungsfrei. Treten Mangel im Funktionsverhalten auf, ist eine Reparatur mog-
lich. Wahrend der Garantiezeit diirfen Reparaturen nur durch AWP bzw. mit dessen Einverstandnis durch ge-
schultes Instandhaltungspersonal des Betreibers der Anlage vorgenommen werden. AWP empfiehlt, Sicherheits-
ventile alle 5 Jahre zu Uberprifen. Nach jedem Ansprechvorgang (Havariefall) ist der Einstelldruck [pset] und die
Dichtheit am Sitz zu kontrollieren. HINWEIS! Ventile nur im eingebauten Zustand warten.

7.1  Ventileinsatz ausbauben
1. Plombe entfernen und Kappe von der Haube schrauben.

2. Feder komplett entspannen. Dazu die Einstellschraube (Innensechskant 14mm) bis zum Anschlag im Uhrzei-
gersinn drehen.

8 Letzte Uberarbeitung: 01.10.2026. Anderungen vorbehalten.
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/A WARNUNG

Gefahr durch unsachgeméaBBe Handhabung!
Verletzungsgefahr moglich.
» Esist darauf zu achten, dass bei Schritt 1. (Abschrauben der Kappe) nicht die Haube aus dem Gehause geschraubt wird.

» Die Druckfeder muss komplett entspannt sein. Das Ventil darf nicht mit vorgespannter Druckfeder demontiert werden.

3. Haube I6sen. Dazu einen Schlissel der Weite 32 benutzen.

4. Haube herausschrauben und mit den darin montierten Teilen (Einstellschraube, O-Ring A, Federteller oben)
herausnehmen.

5. Druckfeder, unteren Federteller und Ventilteller aus dem Geh&duse nehmen.
HINWEIS! Beim Herausnehmen des Ventiltellers, nicht die Dichtflache des Sitzstutzens beschadigen.
Im eingebautem Zustand vorsichtig mit einem geeigneten Werkzeug (z.B. Spitzzange) herausneh-
men.

7.2 PTFE-Ring wechseln

1. Ventiltellerfihrung mit geeignetem Werkzeug (z.B. Zange) vom Ventilteller schrauben

2. PTFE-Ring S mit geeignetem Werkzeug aus dem Ventilteller entfernen

3. Die O-Ring-Nut reinigen und neuen PTFE-Ring mit den Daumen vorsichtig und gleichmaBig eindriicken
4

. Schraubensicherung (z.B. Loctite) in die Gewindebohrung der Ventiltellerfihrung geben und diese bis zum
Anschlag mit geeignetem Werkzeug (z.B. Zange) auf den Ventilteller schrauben. Dabei drickt sich die
Scheibe in den Dichtring, bis zum metallischen Anschlag.

7.3 O-Ring A wechseln
1. Den Gewindestift (M3 x 8) im Langloch der Haube mit Schraubendreher herausschrauben.
2. Die Einstellschraube aus der Haube driicken Und den O-Ring A abziehen.

3. Die Dichtflache griindlich reinigen, mit geeignetem Schmierdl (z.B. RENOLIN MR 520) benetzen und neuen
O-Ring A vorsichtig aufziehen.

4. Die innere Dichtflache der Haube griindlich reinigen, mit geeignetem Schmierdl (z.B. RENOLIN MR 520) be-
netzen und die Einstellschraube mit neuem O-Ring A in der Haube positionieren und andriicken bis der
Schraubenkopf in den Dichtbereich gleitet.

5. Mit Innensechskantschlissel 14mm die Einstellschraube drehen bis die Gewindebohrung des Federtellers
im Langloch der Haube zu sehen ist.

6. Den Gewindestift mit Schraubensicherung (z.B. Locktite) mit dem Schraubendreher in den Federteller fest
einschrauben.

7.4 Ventileinsatz montieren
1. Vor der Montage alle Einzelteile reinigen

2. Ventilteller vorsichtig mit geeignetem Werkzeug (z.B. Spitzzange) in den Sitzstutzen schieben ohne dabei
mit der Ventiltellerflihrung die Dichtflache des Sitzstutzens zu beschadigen

3. Die Aluminium Kopfdichtung im Gehause austauschen.
4. Unteren Federteller und Druckfeder mittig auf den Ventilteller stellen.

5. Die Haube mit der komplett zurlickgeschraubten Einstellschraube in das Gehause schieben. Dabei ist darauf
zu achten, dass die Einstellschraube in die Fiihrung des unteren Federtellers eingefiihrt wird.

Letzte Uberarbeitung: 01.10.2026. Anderungen vorbehalten. 9
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6. Alternativ die komplette Einsatzbaugruppe (Haube, Einstellschraube, Druckfeder, unterer Federteller) mit
Kaltefett (z.B. RENOLIT UNITEMP 2) zusammenhaftend in das Gehause auf den Ventilteller fihren

7. Die Haube ins Gehduse einschrauben und anziehen (siehe Tabelle Anzugsmomente)

8. Einstelldruck an der Einstellschraube mit einen Innensechskantschliissen 14mm einstellen. Durch das dre-
hen gegen den Uhrzeigersinn wird der Ansprechdruck erhoht.

» Nach jedem Druckfederwechsel ist zu beachten, dass sich die Druckfeder vor Einstellung des Ansprechdruckes setzen
muss. Dazu ist eine Liegezeit von 48 Stunden zwischen Montage, bei der die Druckfeder vorgespannt ist, und Einstel-
lung des Ansprechdruckes zu gewahrleisten.

9. O-Ring K Uber das Gewinde der Haube ziehen und Kappe handfest verschrauben

Anzugsmomente
Sitzstutzen Haube
Schlusselweite 27 32
Anzugsmoment 55 Nm 140 Nm Handfest

7.5 Einstelldruck iiberpriifen und korrigieren

1. Plombe entfernen und Kappe vom Deckel schrauben. Mit Maulschlissel Einstellschraube festhalten. Schlis-
selweiten siehe Tabelle:

2. Durch Drehen der Einstellschraube (Innensechskant 14mm) entgegen dem Uhrzeigersinn Einstelldruck er-
hohen, durch Drehen im Uhrzeigersinn Einstelldruck absenken.

3. Einstelldruck durch Belasten des Ventils vom Ventileintritt (DN1) mit Druckluft oder einem zuldssigen Be-
triebsmedium in Hohe des Ansprechdruckes kontrollieren. Das Ventil 6ffnet sich. Das Ventil dreimal anspre-
chen. (Einstelldruck-Toleranz [pset] = +-3 %

4. AnschlieBend SchlieBdruck durch Druckabsenkung kontrollieren. Bei Erreichen eines Druckes 10% unterhalb
des Ansprechdruckes, muss das Ventil vollstandig geschlossen sein.

8 Transport, Lagerung und Entsorgung
AWP-Bauteile werden stoBgeschiitzt, mit Folie abgedeckt transportiert.

— Die Lagerung hat in trockenen Raumen zu erfolgen.
— Es st auf den unversehrten Verschluss der Anschlussstutzen zu achten.
— Verschmutzungen jeglicher Art missen vom Innenraum ferngehalten werden.

— Die auBenliegenden Flachen sind mit einem Korrosionsschutzanstrich fiir trockene Lagerung bei Raumtem-
peratur versehen, der mindestens 1 Jahr wirksam ist.

— Der Korrosionsschutzanstrich CELEROL® Reaktionsgrund 918 ist ein guter Haftvermittler fir Deckanstrich-
stoffe auf 1- und 2- Komponenten-Basis.

— Zur Entsorgung demontieren.

— Schmierstoffe sind bei der Demontage zu sammeln. Die Werkstoffe sind voneinander zu trennen und nach
den &rtlichen Vorschriften zu entsorgen.

9 Garantie

Sofern nicht anders vereinbart gelten die gesetzlichen Gewahrleistungsbestimmungen. Weitere Informationen
entnehmen Sie bitte auch unseren Allgemeinen Geschéaftsbedingungen, einzusehen auf unserer Website awp-
valves.com.

10 Letzte Uberarbeitung: 01.10.2026. Anderungen vorbehalten.
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10 Ersatzteile

Die nachfolgend aufgefiihrten Dichtungssatze enthalten die Kopfdichtung, Sitzdichtung (PTFE-Ring ), Die
Schraubendichtung (O-Ring A) und die Kappendichtung (O-Ring K).

Die Reparatursatze enthalten die Kopfdichtung, die vormontierte Haube mit Einstellschraube und Dichtung (O-
Ring A), den vormontierten Ventilteller mit PTFE-Ring, die Kappendichtung (O-Ring K) und den Sitzstutzen mit
Flachdichtung.

m Dichtungssatz Reparatursatz

804, 814 DN 20 (3/4") 81400.11.5/00019 81400.11.5/00029
Druckfeder ‘ Einstelldruck ‘
562097 250psi
562098 300psi, 350psi

Die genannten Ersatzteilnummern gelten fiir die Standardausfiihrung der Ventile. Flr Ventile in abweichender
Ausfiihrung (anderes Gehduse- und / oder O-Ring-Material) gelten ggf. andere Artikelnummern.

Bitte wenden Sie sich im Zweifelsfall an unseren Sales Support entweder Giber unsere Website awpvalves.com/
contact oder per E-Mail an info@awpvalves.com. Die sicherste Methode das benétigte Ersatzteil korrekt zu
identifizieren, ist das Ubersenden eines Fotos des Typenschildes, auf dem die Seriennummer des Ventils deutlich
zu erkennen ist.

11  Kennzeichnung

Typenschild
Die Kennzeichnung der AWP-Sicherheitsventile erfolgt entsprechend ASME B&PV Code Section Xlll — ,Rules for
Overpressure Protection”

1 2 3 4

NN
G=F

| Serial #

(.
1 ASME Stamp 2 NB Stamp
3 Typennummer 4 Seriennummer
5 Kapazitat (in SFCM) 6 Kapazitat (in kg/min)
7 Baujahr (JJ-MM) 8 Einstelldruck (in psi und kpa)
Letzte Uberarbeitung: 01.10.2026. Anderungen vorbehalten. 11
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9 Nennweite (NPS und DN)

12 Hinweis auf Restgefahren entsprechend Druckgeraterichtlinie
2014/68/EU

Vom Hersteller nicht zu vermeidende Restgefahren bestehen durch:

» Deckel wahrend des Betriebs nicht (unbefugt) 16sen.

» Flanschverbindungen (Eingangs- und Ausgangsflansch, geflanschte Ventildeckel) nicht unsachgemaB montieren.

» Verschmutzungen im Betriebsmedium bzw. unsachgeméaBer Umgang mit Einbauteilen kdnnen zu Beschddigungen an
der Sitzdichtung fuhren.

» Nichtbeachtung der Einsatzgrenzen und Herstellervorschriften entsprechend dieser Betriebsvorschrift.

12 Letzte Uberarbeitung: 01.10.2026. Anderungen vorbehalten.
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